-~

KOTWIE SZYBOWE TYPU
M1, Wi, W2, W2-2
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PRZEZNACZENIE

Kotwie szybowe typu M1; W1; W2; W2-Z

stosowane sg do tgczenia wspornika zbrojenia z obudowg szybu.

Kotwie mogg by¢ stosowane do mocowania w szybie uchwytéw rurociggéw, kabli i innych elementow
wyposazenia szybu.

Przeznaczone sg réwniez do mocowania wyposazenia (w tym maszyn i urzgdzen) wyrobiska

poziomego zabezpieczonego obudowg zasadnicza.

Kotew szybowa typu
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Kotew szybowa typu

Kotew szybowa typu

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

W zaleznosci od konstrukcji rozréznia sie nastepujgce typy kotwi:

- kotew klinowa M1 stosowana przy naciggu wstepnym do 60 kN,

- kotew klinowa wklejana W1 stosowana przy naciggu wstepnym do 100 kN,

- kotew cylindryczna wklejana W2 stosowana przy naciggu wstepnym do 80 kN,

- kotew zebrowana wklejana W2-Z stosowana jest przy naciggu wstepnym do 100 kN.
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Warunki stosowania kotwi — wg normy BN-78/0436-03 ,,Kotwie”

Typ Nazwa Substancja Zalecane Uwagi
kotwi utwardzajaca stosowanie kotwi
w obudowie szybu

Zalecane do kotwienia zbrojenia w szybach z

Kotew Zaprawa Betonowe urzgdzeniami wyciggowymi o ciezarze

M1 klinowa cementowa ) uzytecznym naczyn do 10 kN, oraz do
kotwienia elementéw pomocniczych w szybie
Kotew We wszystkich Zalecane do _kot\_N|en|§1 zbrOJen_la w_sgybach z

W1 Klinowa Z{;\prawa rodzajach urzadzeniami wyciggowymi o ciezarze
wKleiana polimerowa obudo uzytecznym naczyn do 30 kN, kotew mozna

) Wy obcigzy¢ natychmiast po zabudowie

Kotew We wszystkich Zalecane do -kOt\.NIenlcji zbrolen_|a w_s;ybach z

W2 eylindryczna Zaprawa rodzajach urzadzeniami wyciggowymi o ciezarze
wklejana polimerowa obudowy uzytecznym naczyn do 20 kN, kotew mozna

obcigzyé po 30 min. od momentu zabudowy

Utwierdzenie kotwi typu M1 ; W1 ; W2 wykona¢ wg normy BN-84/0436-04 ,Potagczenia kotwowe

zbrojenia z obudowg szybu”.

Wykonanie Zerdzi:

- zerdz kotwi M1 ; W1 ; W2 wykonana jest z preta gtadkiego 230 mm.

- zerdz kotwi W2-Z wykonana jest z preta zebrowanego dn = 32 mm.

- dtugos$c¢ kotwi — 320 ; 400 mm (lub inna wg wymagan zamawiajgcego — max. 2500 mm).
W wykonaniu specjalnym kotew jest ocynkowana.

Kotew M1; W1 ; W2 moze by¢ wykonana ze stali nierdzewnej lub kwasoodpornej.

DANE TECHNICZNE

Typ Dlugosé Srednica Gwint Dlugosé Srednica Maksymalny
kotwi zerdzi Lp zerdzi zerdzi otworu otworu naciag
Lo wstepny Nw
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN]
320 235+255 40
M1 230 M30 233+1
400 315+335 60
320 235+255 70
W1 230 M30 2331
400 315+335 100
320 215+235 60
W2 230 M30 2331
400 295+315 80
. 5 dt SCi
W2-Z  320-2500 dn = 32 M30 rowna ciigosa 33842 100
zerdzi
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TECHNOLOGIA ZABUDOWY

Kotwie M1

1. Do otworu kotwowego @33 * 1 wykonanego w obudowie betonowej szybu nalezy wprowadzi¢ zerdz z
klinem.

2. Zerdz kotwi wbija¢ do otworu do chwili wystgpienia wyczuwalnego oporu.

3. Po natozeniu na zerdz kotwi podwieszonego elementu oraz podktadki okragtej @ 31, nakreci¢ nakretke

M30 odpowiednim momentem w celu nadania naciggu wstepnego kotwi.

Kotwie W1

1. W otworze kotwowym & 33 £ 1 wykonanym w obudowie szybu nalezy umiesci¢ tadunek klejowy.

2. Zerdz kotwi z klinem wprowadzi¢ do otworu na zatozong gtebokosé ruchem postepowo-obrotowym,
powodujgc wymieszanie tadunku klejowego.

3. Po zakonczeniu tych czynnosci nalezy wbijaé¢ zerdz do otworu do chwili wystgpienia wyczuwalnego
oporu.

4. Po natozeniu na zerdz kotwi podwieszonego elementu oraz podktadki okragtej @ 31, nakrecic

nakretke M30 z odpowiednim momentem w celu nadania naciggu wstepnego kotwi.

Kotwie W2

1. W otworze kotwowym @ 33 £ 1 wykonanym w obudowie szybu nalezy umies$ci¢ tadunek klejowy.

2. Zerdz kotwi wprowadzi¢ do otworu na zatozong gteboko$é ruchem postepowo-obrotowym, powodujgc
wymieszanie tadunku klejowego.

3. Pozostawi¢ do czasu utwardzenia tadunku klejowego.

4. Po natozeniu na zerdz kotwi podwieszonego elementu oraz podktadki okragtej @ 31, nakreci¢ nakretke

M30 z odpowiednim momentem w celu nadania naciggu wstepnego kotwi.

Kotwie W2-Z

1. Odwierci¢ otwor @ 38 * 3 o dlugosci réwnej dlugosci zerdzi.

2. W otworze kotwowym nalezy umies$cic tadunki klejowe.

3. Zerdz kotwi wprowadzi¢ do otworu na zatoZzong gteboko$é ruchem postepowo-obrotowym, powodujgc
wymieszanie tadunku klejowego.

4. Pozostawi¢ do czasu utwardzenia fadunku klejowego.

5. Po natozeniu na ZzerdZ kotwi mocowanego elementu oraz podktadki okragtej @ 31, nakreci¢ nakretke

M30 z odpowiednim momentem w celu nadania naciggu wstepnego kotwi.
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CERTYFIKAT

Kotwie szybowe typu M1 ; W1 ; W2 : W2-Z posiadajg Certyfikat Zgodnosci wydany przez

Centrum Innowacji Technicznych ,,INOVA” w Lubinie

MINOVA ARNALL Sp. z o.0. minova.arnall@minovaglobal.com 150

Golce 100, 42-134 Truskolasy www.minovaglobal.com L g§?12?: ‘ M I NOVA

+48 3466 44, Poland




